
 

 

 

 

 

 

STACJE ZMIĘKCZANIA 

STACJE ZMIĘKCZANIA 



1. DANE TECHNICZNE 

X = ilość zbiorników ; X = 03 – trzy zbiorniki, X = 04 – cztery zbiorniki itd. 

 

2. ZASTOSOWANIE I CECHY 

Stacje uzdatniania typu MVS przeznaczone są do zmiękczania wody metodą wymiany jonowej.  

Wykorzystywane jonoselektywne złoża wielofunkcyjne zapewnia poprawę jakości wody pod kątem 

redukcji twardości węglanowej. Stacje MVS wyposażone są w: elektroniczny zawór wielodrogowy 

Clack, zbiorniki ciśnieniowe, wypełnienie z wysokiej jakości złoża jonowymiennego oraz pojemniki na 

solankę wykorzystywaną w procesie regeneracji.  System charakteryzuje się wysoką sprawnością 

(regeneracja przeciwprądowa lub współprądowa mieszana) oraz niezawodnością.  

 

3. OPIS DZIAŁANIA 

Do odwracalnego wiązania jonów wody wykorzystywana jest żywica jonowymienna z grupami czynnymi 

obsadzonymi jonami sodowymi. W procesie wymiany jonowej niepożądane jony (Ca2+ i Mg2+) zostają 

zastąpione jonami neutralnymi (Na+). Gdy wszystkie jony sodu zostaną zastąpione jonami 

niepożądanymi, konieczna jest regeneracja żywicy roztworem chlorku sodu (soli kuchennej). Będzie 

zachodził wtedy proces odwrotny, a roztwór z regeneracji zostanie skierowany do kanalizacji, jako ściek. 

Woda odprowadzana jest do instalacji z dolnej części filtra za pomocą centralnego systemu 

dystrybucyjnego, poprzez wyjście w głowicy sterującej. Po zakończeniu regeneracji, urządzenie jest 

ponownie gotowe do pracy. 

 

 

4. ZAKRES DOSTAWY 

 

a) kompozytowy zbiornik ciśnieniowy z rurą dystrybucyjną i  

dystrybutorem dolnym; 

b) kompletna głowica sterująca ze sterownikiem Clack  

c) zbiornik na roztwór solanki 

d) transformator sieciowy 12V/15V 

e) odpowiednia ilość i typ złoża ( zależne od typu i modelu filtra) 

f) instrukcja montażu i obsługi; 

 

Model/Parametr MVS16x MVS18x MVS21x MVS24x MVS30x MVS36x 

Wydajność maks. 
[m3/h] 

18 ÷ 36 23 ÷ 45 33 ÷ 66 45 ÷ 90 60 ÷ 120 78 ÷ 156 

Objętość złoża [dm3] 125 x X 150 x X 200 x X 300 x X 500 x X 700 x X 

Średnica  przyłączy 
[DN] 

50 63 75 90 

Spadek ciśnienia 
maks.[bar] 

1,1 

Zasilanie elektryczne  230V AC; 50 Hz 



 

5. PRZYGOTOWANIE URZĄDZENIA 

 

Filtry powinny zostać zainstalowane w odpowiednim miejscu: 

a) w suchym pomieszczeniu, w którym temperatura nie spada poniżej 5 °C, 

b) na czystej, równej powierzchni; 

c) w pobliżu urządzenia powinno znajdować się podłączenie wody surowej oraz kratka ściekowa, 

do której będzie odprowadzana woda z regeneracji, 

d) w pobliżu urządzenia powinno być zainstalowane gniazdo elektryczne (230 V/50 Hz). 

Podłączenia do instalacji wodnej należy wykonać za pomocą węży elastycznych lub armatury PVC-

U/PP/PEX itp. Podłączenia do instalacji wykonać zgodnie z kierunkami przepływu wody 

oznaczonymi na korpusie głowicy sterującej (wejście/wyjście). W przypadku korzystania z 

własnego ujęcia wody (studni głębinowej), pompa musi zapewniać odpowiednie ciśnienie 

dynamiczne podczas płukania filtra.(min. 3 bary). Filtry należy zawsze instalować za zbiornikiem 

ciśnieniowym (hydroforowym). Przy ciśnieniu w sieci powyżej 6 bar, przed urządzeniem należy 

zamontować reduktor ciśnienia. Za urządzeniem (po stronie wody czystej) powinien być 

zainstalowany filtr ochronny. 

Zalecane jest zastosowanie elastycznego węża odprowadzającego ścieki; długość nie powinna być 

większa niż 6m. W przypadku większej odległości urządzenia od kratki ściekowej, należy 

zastosować wąż o odpowiednio większej średnicy. Podłączenie węża do kanalizacji nie powinno 

znajdować się wyżej niż 1m ponad głowicę. 

Filtry dostarczane są wraz z zasilaczem 230/12V, który na stałe powinien być podłączony do 

niezależnego źródła zasilania elektrycznego (230 V/50 Hz). Zasilacze nie podlegają warunkom 

gwarancji. 

a) Wszystkie połączenia elektryczne powinny zostać dokonane według lokalnych przepisów. 

b) Dopuszczalne jest używanie wyłącznie dostarczonego zasilacza prądu zmiennego. 

c) Gniazdko elektryczne musi posiadać uziemienie. 

d) W celu wyłączenia urządzenia, należy wyjąć zasilacz prądu zmiennego ze źródła zasilania. 

 

Warunkiem koniecznym do zachowania gwarancji urządzenia jest dokonywanie jego okresowych 

przeglądów serwisowych wykonywanych przez firmę Envicon Polska Sp. z o.o. NIP 7282837711  

z częstotliwością minimum co 6 miesięcy. W szczególnych przypadkach okres ten może ulec 

skróceniu (ze względu na rodzaj przeznaczenia, sposób użytkowania czy gatunek dobranych 

komponentów i materiałów eksploatacyjnych) – fakt ten zostaje wtedy zasygnalizowany 

użytkownikowi przy zakupie. W przypadku braku takiej informacji należy przyjąć interwał 6 

miesięcy.  

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

NAPEŁNIANIE ZŁOŻEM JONOWYMIENNYM  

 

 

 

 

 

Zaślepić górny otwór dystrybutora i wsypać wokół niego odpowiednią ilość podsypki żwirowej 

(opcjonalnie), a następnie właściwego złoża jonowymiennego. 

Zdjąć zaślepkę i w razie konieczności oczyścić gwint zbiornika. Nasmarować silikonem o-ring 

znajdujący się pod głowicą sterującą oraz końcówkę rury dystrybucyjnej. Wsunąć zawór sterujący i 

zakręcić na zbiorniku. W czasie nakręcania głowicy należy zwrócić uwagę na prawidłowe ułożenie 

o-ringu i środkowe usytuowanie dystrybutora. Jego krawędź powinna być sfazowana celem 

łatwiejszego nałożenia głowicy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

6. SCHEMAT MONTAŻOWY 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

7. PROGRAMOWANIE STEROWNIKA AUTOMATYCZNEGO 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


